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Dikkat!

Degerli Miisterimiz,
Satin aldiginiz iirtiniin bakim-onarim islemleri, baglantilar1 yetkili kisiler tarafindan yapilmalidir.
Asagida belirtilen uyarilara uymanizi 6nemle rica ederiz.

e  Makinenizi kullanmadan once kullanma kilavuzunu mutlaka okuyunuz.

e Makine ’Garanti Belgesi’’ ni mutlaka onaylatiniz.

e Makineyi kullanma kilavuzunda belirtilen esaslara uygun olarak kullaniniz.

e  Servis ihtiyaciniz oldugunda; 6nce kullanma kilavuzunda bulunan °’Sorun Giderme Kilavuzu’ na (Sayfa 22)
bakiniz. Eger sorununuzu gideremez iseniz bulundugunuz yere en yakin GEDIK KAYNAK yetkili
servisine (Sayfa 35) ya da GEDIK KAYNAK merkez servise (Sayfa 37) basvurunuz.

¢ Uygun olmayan baglanti, saklama kosulu, kullanim, tamir ve bakim-onarim iglemlerinden
kaynaklanan hasarlardan Gedik Kaynak San. Tic. A.S. sorumlu degildir.

e Uriinlerimiz “AEEE Y énetmeligi”ne uygundur.

GeKaMac iiriinlerini tercih ettiginiz i¢in tesekkiir ederiz.

GEDIK KAYNAK SAN. VE TiC. A.S. )
Ankara Caddesi No:306 Seyhli 34906 Pendik — istanbul / TURKIYE

Tel: +90 216 378 50 00 (pbx)
Fax: +90 216 378 20 44

Web: www.gedikkaynak.com.tr
E-Posta: gedik@gedik.com.tr
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2. GUVENLIK KURALLARI

Makinenin baglantilari, bakim-onarim islemleri yetkili kisilerce yapilmalidir. Makineyi calistirmadan 6nce
kullanim kilavuzunu okuyunuz. Talimatlara uyulmamasi ciddi yaralanmalara ve makinenin zarar gérmesine yol
acabilir.

e Kendinizi ve bagkalarini olasi ciddi yaralanma veya 6liim risklerine karsi koruyun.
e  Cocuklar1 uzak tutun.

e  Viicuduna kalp pili takili kisiler, kaynak makinesini ¢alistirmadan 6nce doktorlarina danigmalidirlar.

e Calisilan pargalar iizerinde elle islem yaparken dikkatli olun, kaynak ve/veya kesme islemi sirasinda
parcanin asir1 1smmmasiin neden olabilecegi yanmalardan korunmak i¢in gereken uygun aletleri
kullanin.

e  Kurulum, bakim ve onarimla ilgili biitiin islemlerin sadece vasifli kisilerce gergeklestirildiginden emin
olun.

e  Yeterli onlem alinmadiginda elektrik ¢arpmasi, duman gazlarindan zehirlenme, ark radyasyonu, yangin
gibi tehlikeler ortaya ¢ikabilir.

e Saglam, kuru, elektrige kars1 yalitimli, aleve kars1 dayanikli malzemeden yapilmis eldiven ve is onliigi
tercih edin.

e Makineyi kullanmadiginiz zamanlarda kapali tutun.

e Topraklamasi yapilmis elektrik hatti kullanin.

e  Makinenin kullanimi sirasinda yiiksek sesten korunmak igin kulak koruyucular: takin.
e Sicak parcalara ¢iplak el ile dokunmayin.

e Havalandirma girislerinin 6niinii kapatmayin.

e Kart ve benzeri parcalardaki statik elektrikten korunmak igin topraklama bandi kullanin.

2.1. ELEKTRIK CARPMASI

Uzerinde galisilan parﬁa. veya zemin devreleri, kaynak makinesi agik iken elektriksel
olarak aktiftir. Bu aktif parcalara ¢iplak elle veya islak giysiyle dokunmayn.
Ellerinizi yalitmak i¢in kuru ve deliksiz eldivenler giyin.

e  Makine ¢aligirken kaynak kablosuna, makineye bagli is pargasina, elektrik ileten pargalara kesinlikle
dokunmayin.

e Makineyi topraklamasi yapilmis prizlerde kullanin.

e Yerden yiiksekte ¢alismaniz durumunda giivenlik kemeri takin.

e Gii¢ kablolarmin izolasyonunu sik sik kontrol edin ve hasarl1 kisimlar1 onarin.

e Makineyi fisten ¢ektiginizde metal uglarina dokunmayin.

e Isinan pargalar1 sogutmak i¢in su kullanmayn.
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2.2. ARK ISINLARI

e [
Kaynak yaparken veya seyrederken gozlerinizi kivilcomlardan ve ark isinlarindan korumak
‘/;5- icin uygun filtreli bir koruyucu maske kullanin.
R X
M

Bas maskesi ve filtreli camlar, ANSI Z87. | standartlarina uygun olmalidir.
¥ Aleve dayanikl giysiler kullanilmalidir.

M  Koruyucu maske sizi elektrik carpmasina, isiya, kivilcima karsi koruyacaktir.

2.3. GAZLAR VE DUMANLAR

K Kaynak islemi sirasinda saghga zararli dumanlar ve gazlar olusabilir. Bu gazlari
solumayin.

_l ﬂ ‘ Kaynak yaparken basinzi dumanin disinda tutun.
X

Dumanlari ve gazlari soluma alanindan uzak tutmak icin arkta yeterli havalandirma saglayin ve/veya
duman emme makineleri kullanin.

¥ Dumana sirekli maruz kalmak akciger hastaliklarina yol agabilir.
X  Kullandiginiz triine gére gaz makesi takmak gerekebilir.
X Gaztipleri kullaniminda gaz kagaklarina karsi dikkatli olun.

¥ Dumana maruz kalindiginda cilt yanmasi, bas dénmesi, mide bulantisi, ates gibi etkiler hissedildiginde
derhal kaynak yapma islemini durdurun ve ortamin havalandirmasi yapin.

} 2.4. KAYNAK KIVILCIMLARI
_‘"-_Eﬁ:_ X Kaynak alanindan yangin tehlikesi arz eden unsurlari cikartin. Eger bu miimkiin
= degilse, kaynak kivilcimlarinin yangin ¢ikarmasini 6nlemek icin bunlarin
Uzerlerini Ortiin.

=

¥ Kaynak kivilcimlarinin ve kaynaktan gelen sicak malzemelerin kiicik ¢atlaklardan ve acikliklardan
kolayca komsu alanlara gecebileceklerini unutmayin.

X Yakit hatlan yakininda kaynak yapmayin. Her an elinizin altinda bir yangin séndiiriict bulundurun.

X  Yanict malzemelerin oldugu yerde kaynak yapiyoraniz bir gézlemci bulundurun.

2.5. ELEKTRIK VE MANYETIiK ALANLAR

X
“ Bir iletkenden gecen elektrik akimi Elektrik ve Manyetik Alanlar (EMF - Electric and
£ Magnetic Fields) olusmasina neden olur. Kaynak akimi, kaynak kablolari ve kaynak
I"m makineleri etrafinda Elektrik ve Manyetik Alanlar yaratir.

K Elektrik ve Manyetik Alanlar bazi kalp pillerinin isleyisini bozabilir. Bu nedenle, viicutlarina kalp pili
takih kaynakgilar, kaynak yapmadan 6nce doktorlarina danismalidirlar.

¥ Kaynak sirasinda Elektrik ve Manyetik Ala nlarina maruz kalinmasi, bilinmeyen baska saglik
sorunlarina da neden olabilir.

K Elektrik ve Manyetik Alanlarina maruz kalmayi en aza indirmek icin kaynak yaparken asagida
belirtilen konulara dikkat edilmelidir:
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* Kaynak kablosu ve sase kablolarini asla viicudunuzun etrafina sarmayin.
* Viicudunuzu kaynak kablosu ile sase kablolar1 arasina sokmayin.
* Sase kablosunu iizerinde ¢alisilan par¢aya miimkiin oldugu kadar yakin baglaym.

* Kaynak yaparken gii¢ iinitelerinden miimkiin oldugu kadar uzak durun.

2.6. HAREKETLi PARCALARDAN KAYNAKLI KAZALAR

o Hareket halinde olan nesnelerden uzak durun.
e Hareketli pargalarin yaninda ¢aligirken dikkatli olun.
e Diismelere karsi metal burunlu ayakkabilar tercih edin.

e Makinenizin kapaklarini, kapali tutun.

2.7. GAZ TUPU
e Biitiin donanimlar kaynak islemine uygun olmali, dogru sekilde ve yetkili kigilerce monte edilmis
olmalidir.

e Elektrik bakimindan aktif geregleri tiip vanasindan uzak tutun.

e Tipleri dik durumda ve sabit bir destege iyice zincirlenmis olarak tutun.

3. ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

Makineler, ilgili biitiin yonetmelik ve normlara uygun olacak sekilde tasarlanmistir. Bununla beraber iletigim
(telefon, radyo, televizyon) gibi baska sistemleri de etkileyebilecek elektromanyetik etkiler halen iiretebilir. Bu
etkiler, maruz kalan sistemlerde giivenlik sorunlarina sebep olabilir. Bu makine tarafindan iiretilebilecek
etkilerin miktarin1 azaltmak veya yok etmek i¢in bu bolimii dikkatli okuyup anlaymiz. Bu makineler sanayi
bolgesinde ¢alistirilmak i{izere tasarlanmistir. Eger 0Ozel yerlerde (ev vb.) calistirilirsa, muhtemel
elektromanyetik etkileri dnlemek i¢in 6zel tedbirlerin alinmasi gerekir.

Kullanicinin bu makineleri el kitabinda tarif edildigi gibi kurup calistirmasi gerekir. Bu makinelerin
calistirllmasindan dolay1 herhangi elektromanyetik etki algilanirsa kullanici bu etkileri yok etmek igin diizeltici
tedbirler almali, gerekirse GEDIK KAYNAK SAN. VE TiC. A.S. ile irtibata gecmeli, GEDIK KAYNAK SAN.
TIC. ve A.S.’nin yazili onay1 alinmadan makine {izerinde herhangi bir degisiklik yapilmamalidir. Makineyi
monte etmeden once ¢aligma alaninin, elektromanyetik etkilerinden etkilenebilecek araglar yoniinden kontrolii
yapilmalidir, bu cihazlar:

* Makinenin ¢aligma alaninda bulunan giris ¢ikis kablolari, telefon kablolar1 ve kumanda kablolari,
* Radyo ve/veya televizyon verici ve alicilari,

* Bilgisayar veya bilgisayar kontroliindeki araglar,

* Endiistriyel islemler i¢in giivenlik ve kontrol techizatlari,

* Kalibrasyon ve 6l¢ii cihazlari,

* Kalp ritim cihazi ve igitme yardimer cihazlari gibi tibbi cihazlar,

e Caligma alanmmin yakininda calisan techizatlarin elektromanyetik bagisikligini kontrol ediniz.
Kullanici, ¢alisma alanindaki biitiin techizatlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Aksi halde ek
koruma tedbirleri gerektirebilir.

GeKaMac® Gazalt Kaynak Makineleri Kullanim Kilavuzu, 2020




Caligma alaninin ideal dlciileri, bu bolgenin konstriiksiyonuna ve burada yer alan diger etkenlere gore
belirlenir. Makinenin iirettigi elektromanyetik dalgalarin etkisini azaltmak igin asagidaki uyarilari
dikkate alin:

* Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisim1 kullanim kilavuzunda anlatildigr gibi yapin. Eger

elektromanyetik bir etkilesim olusursa ana elektrik girigini filtre etmek gibi bazi 6nlemlerin alinmast
gerekebilir.

* Cikis kablolart olabildigince kisa olmali ve bir arada tutulmalidir.

4. GENEL BIiLGIi VE UYARILAR

Kullanim kilavuzunu ve i¢inde bulunan giivenlik tedbirlerini okumadan kaynak makinesini kurmayin,
calistirmayin ve onarmayin. Bu kullamim kilavuzunu saklaymn ve her zaman elinizin altinda
bulundurun.

[s bittikten sonra veya ise uzun siire ara vereceginiz zaman kaynak makinesinin sebeke ile olan elektrik
baglantisini kesin.

Kaynak makinesi tizerinde hi¢bir degisiklik yapmayin. Bu islem, makinenin 6zelliklerini kaybetmesine
ve teknik verilerin degismesine neden olabilir.

Kaynak makinesi lizerinde adaptasyon yapilmasi yasaktir. Adaptasyon yapilmasi, sadece garanti
haklarinin kaybedilmesine neden olmakla kalmaz, ayni zamanda makinenin kullanim giivenligini de
tehlikeye sokabilir ve kullanicilart elektrik ¢arpmasi riskiyle karsi karsiya birakabilir.

Yanlis kullanim veya kullanicinin hatasindan dolay1 kaynak makinesinde hasar meydana gelmesi,
garanti haklarinin kaybedilmesine neden olur.

Calisma sirasinda kabul edilen ortam sicaklik araligi - 10°C ile + 40°C'dur.

Uretici firma, dnceden haber vermeden teknik 6zellikleri degistirme hakkini sakli tutar.
Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1 tarafindan belirlenen kullanim émrii 10 yildir.
Makine ¢alisir durumda iken hareketli parcalara dokunmayin.

Kaynak makinesini havalandirmasi saglikli yapilan bir ortamda ¢aligtirin.

Kaynak sirasinda tel siirme iinitesinin kapagi kapali tutulmalidir.

Makineyi, etkilesim olmamasi agisindan radyo kontrollii cihazlardan uzak bir yere koyun.

Elektrikli ekipmanlar konusunda yetkili olmayan kisilerin makinenin sase kapagini agmalari ve
mildahalede bulunmalari tehlikelidir.
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5. KONTROL PANELLERIi

5.1. GKM 240 KONTROL PANELI

1. A¢ma Kapama Anahtar1 (On/Off Switch)

2. Tel Hiz Ayar Diigmesi (Wire Speed Adjustment)

3. Tetik Modu Se¢imi (Trigger Modes Selection)

4. Torg Konnektorii Euro (Torch Connection Euro)

5. Tetik Mod Zaman Se¢imi (Time Selection for Trigger Modes)
6. Gerilim Ayar Salteri (Voltage Steps Adj. Switch)

7. Sok Bobin Cikislart (Choke Coil Outputs)
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5.2. GKM 250 KONTROL PANELI

1. Tetik Modu Segimi (Trigger Modes Selection)

2. Tel Hiz Ayar Diigmesi (Wire Speed Adjustment)

3. Tetik Mod Zaman Se¢imi (Time Selection for Trigger Modes)
4. Agma Kapama Anahtar1 (On/Off Switch)

5. Gerilim Ayar Salteri (Voltage Steps Adj. Switch)

6. Tor¢ Konnektorii Euro (Torch Connection Euro)

7. Sok Bobin Cikislart (Choke Coil Outputs)
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5.3. GKM 350-G, GKM 420-G, GKM 420-W KONTROL PANELI

OOl AW DN

. Voltmetre Dijital Ekran1 (Digital Display for Voltmeter)

. Ampermetre Dijital Ekrani (Digital Display for Ampermeter)
. Gerilim Ayar Salteri (Voltage Steps Adj. Switch)

. A¢ma Kapama Anahtari1 (On/Off Switch)

. Tetik Modu Se¢imi (Trigger Modes Selection)

. Tel Hiz Ayar Diigmesi (Wire Speed Adjustment)

. Tetik Mod Zaman Se¢imi (Time Selection for Trigger Modes)
. Tor¢ Konnektdrii Euro (Torch Connection Euro)

. Sok Bobin Cikislari, Sase Baglantilar1 (Choke Coil Outputs)

© 0O N O O B~ W N P
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5.4. GKM 350-2G KONTROL PANELIi

1. Tel Hiz Ayar Diigmesi (Wire Speed Adjustment)
2. Sicak Su Girisi (Hot Water Input)
3. Tor¢ Konnektorii Euro (Torch Connection Euro)
4. Soguk Su Cikis1 (Cold Water Output)
5. Tetik Modu Se¢imi (Trigger Modes Selection)
6. A¢ma Kapama Anahtar1 (On/Off Switch)
7. Tetik Mod Zaman Seg¢imi (Time Selection for Trigger Modes)
8. Tel Siirme Motoru Sigortast 10A (Wire Feeding Motor Fuse 10A)
9. Sigorta Uyar1 Is181 (Fuse Error Indicator LED)
10. Ampermetre / Voltmetre Dijital Ekrani
( Digital Display for Ampermeter / VVoltmeter)
11. Gerilim Ayar Salteri (Voltage Steps Adj. Switch)

12. Sok Bobin Cikislari, Sase Baglantilari (Choke Coil Outputs)
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5.5. GKM 420 2W - 2G KONTROL PANELI

v
[y
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Tel Hiz Ayar Diigmesi (Wire Speed Adjustment)

Sicak Su Girisi (Hot Water Input) (2W i¢in)

Tor¢ Konnektdrii Euro (Torch Connection Euro)

Soguk Su Cikisi (Cold Water Output) (2W igin)

Tetik Modu Secimi (Trigger Modes Selection)

Ag¢ma Kapama Anahtar1 (On/Off Switch)

Tetik Mod Zaman Se¢imi (Time Selection for Trigger Modes)
Tel Siirme Motoru Sigortas1 10A (Wire Feeding Motor Fuse 10A)
. Sigorta Uyari Is181 (Fuse Error Indicator LED)

10. Ampermetre / Voltmetre Dijital Ekran1 ( Digital Display for Ampermeter / Voltmeter)
11. Gerilim Ayar Salteri - Kaba (Voltage Steps Adj. Switch)

12. Gerilim Ayar Salteri - Hassas (Voltage Steps Adj. Switch)

13. Sok Bobin Cikislari, Sase Baglantilari (Choke Coil Outputs)

N WNE
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5.6. GKM 500-2G, GKM 500-2W, GKM 600-2W

1. Tel Hiz Ayar Diigmesi (Wire Speed Adjustment)

2. Sicak Su Girisi (Hot Water Input)

3. Soguk Su Cikis1 (Cold Water Output)

4. Tor¢ Konnektorii Euro (Torch Connection Euro)

5. Agma Kapama Anahtar1 (On/Off Switch)

6. Tel Siirme Motoru Sigortas1 10A (Wire Feeding Motor Fuse 10A)

7. Sigorta Uyar1 Is181 (Fuse Error Indicator LED)

8. Tetik Modu Se¢imi (Trigger Modes Selection)

9. Tetik Mod Zaman Se¢imi (Time Selection for Trigger Modes)

10. Ampermetre / Voltmetre Dijital Ekran1 (Digital Display for Ampermeter / Voltmeter)
11. Gerilim Ayar Salteri — Hassas (\oltage Steps Adj. Switch) (Rough)

12. Gerilim Ayar Salteri — Kaba
Voltage Steps Adj. Switch) (Rough)

13. Sok Bobin Cikislar1 ,Sase Baglantilari (Choke Coil Outputs)
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6. ETIKET BILGILERI

GEDIK KAYNAK SAN. VE TiC. A.S. ”~ ) GEDIK KAYNAK SAN. VE TiC. A.S.
° GeKaMac Ankara Cad. No:306 Seyhli istanbuI/URKEY M Ankara Cad. No:306 Seyhli istanbuI/URKEY
www.gedikwelding.com I MADE IN TURKEY www.gedikwelding.com I MADE IN TURKEY
GKM 240 S.N.: XXXXXXXX-24G-YYY GKM 250 S.N.: XXXXXXXX-25G-YYY
RONES TS EN 60974-1/-10 —(Op| TS EN 60974-1/-10
30A/21V- 240A/30V 30A/21V- 250A/30V
{f p—— X 35% 60% 100% 5 jp—— X 35% 60% 100%
— 1) 240 A 180 A 140 A — 1 250 A 180 A 140 A
uz 26,5V 23,0V 21,0V Uz 26,5V 23,0V 21,0V
Uo=32V I 13,0A 8,5A 6,0A | S | Uo=30V I 13,00 A 8,00 A 575A
Sq 8,0 kVA 4,8 kVA 3,5 kVA S1 8,1 kVA 4,8 kVA 3,5 kVA
1P23 U;=380V Imax= 13A 11 ekt A 1P23 U;=380V Imax= 13A 11Efmif R
Jo 5.3_20"“2 @ -8—) 0-23 m/min Coss=0,95 ) ﬂzu}z @ —8—) 0-22 m/min Coss=0,95
MTTTET C€ <S> TR C€
@ aa=.4|.?.52|ocer_«20 sem-?-JzL-:mzo

: GEDIK KAYNAK SAN. VE TiC. A.S. ”N : GEDiK KAYNAK SAN. VE TiC. A.S.
GeKaMac Ankara Cad. No:306 Seyhli istanbuI/URKEY > GeKaMac Ankara Cad. No:306 Seyhli istanbul /TURKEY
www.gedikwelding.com | MADE IN TURKEY www.gedikwelding.com [ MADE IN TURKEY
GKM 350-G S.N.: XXXXXXXX-35G-YYY GKM 350-2G S.N.: XXXXXXXX-352G-YYY
— PP TS EN 60974-1/-10 (D TS EN 60974-1/-10
30A/15V- 350A/32V 30A/16V- 350A/32V
§ p— X 35% 60% 100% {f - X 35% 60% 100%
— 1 350 A 300 A 180 A — |9 350 A 270 A 210A
Up 30V 27V 23V Uz 32,0V 28,0 V 17,5V
Uo=18-47 V I 245A 18,0A 13,6 A | S | Uo=13-45V 11 25,0A 19,5A 75A
i 15,6 kVA 10,5 kVA 6,5 kVA S 16,0 kVA 11,0 kVA 6,5 VA
1 =1lRA 1 =18,1 A
P23  31=380V Imax= 245A 1 Efektif P23 U;=380V Imax= 25A 1 Efektif
o sew | [O] [B> o2zmmin Cose= 0,95 10w [O] |8> o022 mmin Cose=0,5
M € T T
@ ‘5|;£'||-‘:tt,.z.00&-;23 @ -3':.’:-1‘3\‘32!}0&'.320 c €

s GeKaMac GEDIK KAYNAK SAN.E Tic. AS. s GeKaMac GEDIK KAYAK SAN. E TiC. A.S.
Ankara Cad. No:306 Seyhli istanbul /TURKEY - Ankara Cad. No:306 Seyhli istanbul/TURKEY
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X = Devrede Kalma Orani I, = Besleme Akimi
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U; = Besleme Gerilimi IP21 = Koruma Sinifi

U, = Konvansiyonel Yiik gerilimi S1 = Sebekeden Cekilen Giig
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7. TEKNIK BILGILER

Teknik Ozellikler GKM 240 GKM 250 GKM 350-G GKM 350-2G GKM 420-G
Birim
Kompakt Tipli Kompakt Tipli Kompakt Tipli Ayrilabilir Tel Kompakt Tipli
Tipi Gaz Sogutmali Gaz Sogutmali Gaz Sogutmali Siirme Uniteli Gaz Sogutmali
P MIG-MAG MIG-MAG MIG-MAG Gaz Sogutmali MIG-MAG
MIG-MAG
Sebeke Gerilimi V 380 380 380 380 380
Sebeke Cekilen Giig
(%35) kVA 8,0 8,1 15,6 16,0 17,5
Sebeke Cekilen Giig
(%60) kVA 4,8 4,8 10,5 10,6 12,0
Sebeke Cekilen Giig
(%100) kVA 3,5 35 6,5 6,7 7,1
Sebeke Cekilen Max.
Akim (%35) A 13,0 13,0 24,5 25,0 30,0
Gii¢ Faktorii 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95
Caligsma Frekans Araligi | Hz 50-60 50-60 50-60 50-60 50-60
Bosta Caligma Gerilimi \% 13-32 13-32 13-45 13-45 13-43
Tel Siirme Hiz1 Araligi | m/dk 1-22 1-23 1-22 1-22 1-22
Koruma Sinifi 1P23 1P23 1P23 1P23 1P23
Gecikmeli Sigorta A 32 32 32 32 42
Devrede Kalma Orani %100 140 140 210 210 250
Devrede Kalma Orani % 60 180 180 270 270 320
Devrede Kalma Orani % 35 240 250 350 350 420
EN 60974-1/10 | EN 60974-1/10 | EN 60974-1/10 | EN 60974-1/10 | EN 60974-1/10
Standartlar EN 60529 EN 60529 EN 60529 EN 60529 EN 60529
Tel Cap1 smm 0,8-1,0 0,8-1,0 0,8-1,0-1,2 0,8-1,0-1,2 0,8-1,0-1,2
izolasyon Sinifi H H H H H
Makara Sayist 2 2 2 4 2
Boyutlar (D*G*Y) mm 800/420/670 930/480/900 930/480/900 1075/500/800 1075/500/800
Agirhik kg 82 75 125 140 140
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Teknik Ozellikler GKM 420-2G GKM 420-W GKM 420-2W
Birim
Ayrilabilir Tel Stirme Kompakt Tipli Su Ayrilabilir Tel Siirme

Tioi Uniteli Gaz Sogutmali Sogutmali MIG-MAG Uniteli Su Sogutmali

P MIG-MAG Kaynak MIG-MAG Kaynak

Makinesi Makinesi

Sebeke Gerilimi V 380 380 380
Sebeke Cekilen Giig
(%35) kVA 17,5 17,6 17,6
Sebeke Cekilen Giig
(%660) kVA 12,0 12,1 12,1
Sebeke Cekilen Giig
(%100) kVA 7,1 7,1 7,1
Sebeke Cekilen Max.
Akim (%35) A 30,0 31,0 30,5
Gii¢ Faktorii 0,95 0,95 0,95
Caligma Frekans Araligi Hz 50-60 50-60 50-60
Bosta Calisma Gerilimi V 13-43 13-43 13-43
Tel Stirme Hiz1 Aralifi m/dk 1-22 1-22 1-22
Koruma Sinifi IP23 1P23 IP23
Gecikmeli Sigorta A 42 42 42
Devrede Kalma Orant % 100 250 250 250
Devrede Kalma Orant % 60 320 320 320
Devrede Kalma Orant % 35 420 420 420
Standartlar EN 60974-1/10 EN 60529 | EN 60974-1/10 EN 60529 | EN 60974-1/10 EN 60529
Tel Capt smm 0,8-1,0-1,2 0,8-1,0-1,2 0,8-1,0-1,2
izolasyon Sinifi H H H
Makara Sayisi 4 2 4
Boyutlar (D*G*Y) mm 1075/500/800 1075/500/800 1075/500/800
Agirlik kg 155 165 177
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Teknik Ozellikler GKM 500-2W GKM 500-2G GKM 600-2W
Birim
Ayrilabilir Tel Siirme Uniteli Ayrilabilir Tel Siirme Ayrilabilir Tel Siirme

Tioi Su Sogutmali MIG-MAG Uniteli Gaz Sogutmali Uniteli Su Sogutmali

P Kaynak Makinesi MIG-MAG Kaynak MIG-MAG Kaynak

Makinesi Makinesi

Sebeke Gerilimi \ 380 380 380
Sebeke Cekilen
Gii¢ (%35) kVA X X 33,6
Sebeke Cekilen
Gii¢ (%60) kVA 27,6 27,5 28,5
Sebeke Cekilen
Gii¢ (%100) kVA 14,6 14,5 18,5
Sebeke Cekilen
Max. Akim (%35) A 43,0 (%60) 42,5 (%60) 60,0
Gii¢ Faktorii 0,95 0,95 0,90
Calisma Frekans
Aralig1 Hz 50-60 50-60 50-60
Bosta Calisma
Gerilimi \% 16-57 16-57 18-60
Tel Siirme Hizt
Araligi m/dk 1-22 1-22 1-22
Koruma Sinifi 1P23 1P23 1P23
Gecikmeli Sigorta A 63 63 63
Devrede Kalma
Orani % 100 380 380 400
Devrede Kalma
Orani % 60 500 500 520
Devrede Kalma
Orani % 35 X X 600
Standartlar EN 60974-1/10 EN 60529 | EN 60974-1/10 EN 60529 | EN 60974-1/10 EN 60529
Tel Cap1 smm 0,8-1,0-1,2 -1,6 0,8-1,0-1,2-1,6 0,8-1,0-1,2-1,6
Izolasyon Siifi H H H
Makara Sayisi 4 4 4
Boyutlar (D*G*Y) mm 1100/510/1440 1100/510/1440 1100/510/1440
Agirlik kg 245 226 280
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8. MAKINE KURULUM BILGILERI

Makineyi kurmadan veya ¢alistirmadan dnce bu béliimii dikkatlice okuyunuz.

Sebeke baglantist kurallara uygun olarak egitimli elemanlar tarafindan yapilmalidir.
Sebeke baglantisi toprakli olmalidir.

Makineyi yatayla 15°“den fazla egimi olan bir yiizeye koymayin ve bdyle bir yiizey iizerinde
caligtirmayin.

Gaz tiipiinii sabitleyin.

Makine mutlaka temiz hava akimi olan bir ortamda calistirilmali, makinenin bulundugu yerde
havalandirmayi engelleyen ya da hava akimmi durduran bir etken olmamalidir. Calisirken makinenin
tizeri; kagit, bez, plastik, deri ya da benzeri ortiilerle ortilmemelidir.

Toz ve kirler makinenin i¢ine girebilir. Bu durum miimkiin oldugunca asgariye indirilmelidir. Yogun
tozlu ortamlar ile atmosferinde su, boya ve yag tanecikleri ile taglama tozlar1 ve asindirici gaz bulunan
ortamlarda caligmayin.

Bu makine IP 23 smifi korumalidir. Makineyi miimkiin oldugunca kuru tutun ve 1slak zemine ya da su
birikintisi lizerine koymayn.

Makineyi radyo kontrollii cihazlardan uzak bir yere koyun. Makinenin normal ¢aligmasi, yakinlarinda
bulunan bu tip cihazlarin ¢alismasina olumsuz etki edebilir ve bu durumda yaralanmaya veya ekipman
arizasina neden olabilir. Bu kullanim kilavuzundaki * Elektromanyetik Uyumluluk ©* bolimiini
(Sayfa 7) okuyun.

Makineyi, ortam sicakligi -10°C’den diisiik +40°C’den fazla olan ve nem seviyesi %70’ten yiiksek
ortamlarda caligtirmayin.

Elektrikli ekipmanlar konusunda yetkili olmayan kisilerin makinenin sase kapagini agmalar1 ve
miidahalede bulunmalar1 hayati tehlike yaratabilir. Aksi durumda davrananlar, olusabilecek olumsuz
sonuglarini pesinen kabul etmig sayilir.

Makinenin ¢alisma verimi, kaynak¢inin, agir1 1sinma olmadan ve kaynaga ara vermeden, 10 dakika
boyunca makinenin verilen kaynak akiminda kaynak yapabilme siiresinin ytizdesel oranidir.

Makine termal koruma sayesinde agir1 1sinmaya karsi korunur. Bu koruma devreye girdiginde makine
¢aligsmaz. Giivenli ¢aligma sicakligina doniildiigiinde kaynaga devam edilir.

9.MAKINE BAKIMI

Bakim ve servis sadece vasifli personel tarafindan yapilmalidir! Kaynak makinesinin sebeke akimi,
bakim ve servis sirasinda kesilmelidir. Makinenin elektrik fisi prizden ¢ekilmelidir.

Kirilan, kopan, yipranan kablo ve kordonlarin bakimini yapiniz; gerekiyorsa yenisiyle degistiriniz.
Torg, kaynak ve toprak kablolarini kontrol ediniz.

Kaynak islemleriyle ilgili genel kisisel giivenlik ve yangin giivenligi kurallarina uyun.

Kaynak baglantilarinin gevsek ya da asir1 1sinmis olup olmadigini kontrol edin.

Makinenin tizerindeki vidalar1 kontrol edin, eger gevseklik varsa sikin. Eksik vida bulunmasi
durumunda ise mutlaka yenisini takin.

Biitiin elektrik baglantilarin durumlarini kontrol edin, gevseyen baglantilar1 gerektiginde sikigtirin.
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e Akim kablolarinin ve enerji kablosunun yalitim durumunu ve baglantilarini kontrol edin. Gevseyen
baglantilar1 yenileyin.

e Kaynak makinesinin i¢inde biriken toz basingli hava ile diizenli olarak temizlenmelidir. Makine eger
¢ok yogun miktarda toz ve duman igeren bir ortamda kullaniliyorsa, bu islem ayda iki kere

tekrarlanmalidir.

e Kiiciik parcalart korumak i¢in, temizlik sirasinda kullanilan havanin basincina dikkat edilmelidir.

e Kaynak makinesinin i¢erisine su ve buhar girmesi engellenmelidir. Eger makine nemden etkilenmis
ise, makinenin i¢i kurutulmali ve izolasyonu kontrol edilmelidir.

e Kaynak makinesi uzun siire kullanilmayacaksa, iistii ortiiliip kuru bir ortamda saklanmalidir.

e Kaynak makinesi kaldirilirken veya taginirken rastgele atilmamali ve darbelerden korunmalidir.

10. DEPOLAMA VE TASIMA

e Kaynak makinesi, -10°C ile +40°C arasinda sicaklikta en fazla % 70 nem oranina sahip kapali
odalarda depolanmalidir.

e (Odada yakicy, iletken toz veya bagka ¢evre unsurlart bulunmamalidir.
e Kaynak makinelerinin uygun sekilde saklanmasi tavsiye edilir.

e  Uzun mesafeli nakliyelerde, kaynak makinesi, mekanik hasarlara kars1 korunacak
sekilde ambalajlanmalidir.

11. GAZALTI KAYNAK YONTEMIi

Gazalt1 kaynak yonteminde dikkat edilecek hususlar

a- Gaz Tipi
Gaz tiipiinii kaynak makinesinin arkasindaki bos alana oturtun yukaridaki zincir yardimu ile tiipii diismeyecek
sekilde sikilastirin. Gaz regiilatoriinii tiipe takin. Kaynak makinesinin arka ¢ikisinda bulunan hortumu gaz
regiilatoriiniin ¢ikisina takin ve sikin. Gaz regiilatoriiniin altindaki vidayr sola dogru ¢evirerek gevsetin ( bu
sekilde makinenin gaz girisini kapatmis olacaksiniz.)

b- Tor¢ Baglantisi
Torg kablosunu makinenin tel siirme {initesindeki yerine dikkatlice sokun ve stkma vidast ile
yerine sikilagtirin.

C- Gazalt1 Kaynak Teli
Ambalajindan ¢ikartilan tel makarasinin tel doniisiinii, saat yoniiniin tersi yoniinde diizeltip, makine iizerindeki
sokete yerlestirin. Islemi yaparken soketin {izerinde bulunan gikintry1; makaray ileriye dogru itmeniz takma
islemini kolaylastiracaktir.

d- Tel iletme Sistemi
Tel iletme sistemi lizerinde bulunan baski kollarint agalim. Bu konumda iken makarada sarili olan teli tel
iletme sistemi i¢ersinde bulunan kilavuzlardan gegirerek tor¢ baglanti ( merkezi baglant1 ) igersinde bulunan tel
iletim noktasindan igeriye itelim. Baski kollarinin tekrar kapatilmasi ile tel iletme sistemi igerisine alinmis
olunur. Makineyi agarak telin tor¢ icersinden ilerlemesini saglayin telin tor¢ igersinden 20 mm disar1 ¢ikmasini
saglayn.

e Tel ¢apina, cinsine, kaynak pozisyonuna ve tel bilgi foyline gore belirleyeceginiz uygun kaynak
akim degerini makine iistiinde bulunan ilgili salter ve potansiyometreler ile ayarlayn.

e  Kaynak kurallarina uyarak kaynaga baglayin.
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12. SORUN GIDERME KILAVUZU

SORUN NEDEN cOziM
Makine kaynak yapmiyor. Makinenin besleme kablosunda ya da Kontrol edin.
besleme geriliminde bir sorun olabilir.
Makine asir1 1s1 sebebiyle, termostat |Makinenin sogumasini
tarafindan devre dist birakilmig olabilir |saglayin.
(Bu bir ariza degildir)
Pompa salteri ( 0 ) konumunda, ya da [Kontrol edin.
arizali olabilir.
Torch i¢indeki akim kablosu kopmus Kontrol edin  gerekiyorsa

olabilir.

yenisiyle degistirin.

Ara kablo akim kablosunda sorun olabilir.

Kontrol edin  gerekiyorsa
yenisiyle degistirin.

Makinenin elektronik karti arizali olabilir.

Teknik servise haber verin.

Kontaktor arizali olabilir.

Teknik servise haber verin.

Makine diisiik akimda kaynak yapiyor.

Makineye fazlardan biri eksik geliyor
olabilir.

Fazlar1 ve sigortay1 kontrol
edin.

Redresor grubu arizali olabilir.

Teknik servise haber verin.

Makinenin pako salteri arizali olabilir.

Teknik servise haber verin.

Makinenin bobinleri arizali olabilir.

Teknik servise haber verin.
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SORUN NEDEN COZUM
Makinenin i¢ kablo baglantilarinda bir | Kontrol edin.
temassizlik olabilir.

Kontaktor kontaklar1 fazlardan birini Kontrol edin.

iletmiyor olabilir.

Torg ucundan yetersiz gaz geliyorsa ya
da hi¢ gaz ¢ikisi yok.

Gaz ventili arizal1 olabilir.

Kontrol edin gerekiyorsa
yenisiyle degistirin.

Debimetre arizali olabilir.

Kontrol edin gerekiyorsa
yenisiyle degistirin.

Torg igindeki gaz hortumu hasar gormiis
olabilir.

Kontrol edin gerekiyorsa
yenisiyle degistirin.

Torg¢ adaptorii gaz kanali tikali olabilir.

Gaz kanalini temizleyin.

Tiipte gaz bitmis olabilir. Tiipt degistirin.
Tel siirme motoru ¢alismiyor. Sigortasi atmus olabilir. Kontrol edin.
Ara kablo iginde motor kablolar1 kopmus | Kontrol edin.

olabilir.

Makinenin elektronik karti arizali olabilir.

Teknik servise haber verin.

Kart trafosunda sorun olabilir.

Teknik servise haber verin.

Potansiyometre arizali olabilir (22K)

Teknik servise haber verin.
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SORUN

NEDEN

COZUM

Tristér modiilii arizali olabilir.

Teknik servise haber verin.

Kaynak yontemi se¢im anahtari arizali
veya bir kablosu kopuk olabilir.

Kontrol edin gerekiyorsa
yenisiyle degistirin.

Tel siirme motoru arizali olabilir.

Teknik servise haber verin.

Makinede elektrik kagagi var. Makine gdvdesine ndtr/toprak hatti Kontrol edin.
gelmiyordur.
Tel sirme makarasi ¢ikisinda tel |Kilavuz boru tel siirme makarasindan ¢gok | Kontrol edin.

kivrilmasi oluyor.

uzaklagmus olabilir.

Baski yay1 gereginden fazla siki olabilir.

Baski yayinin gevsetin.

Sipralin i¢i demir tozlar ile tikali olabilir.

Her tel bitiminde kuru hava
ile temizlenmelidir.

Sipral egilmis olabilir.

Kontrol edin.

Akim memesinin igine ¢apak yapismis ve
telin gecisini zorlastirtyor olabilir.

Akim memesini temizleyin.

Makinenin su sogutma sisteminde su
s1zintis1 var.

Su rekorlar1 arizal olabilir.

Kontrol edin gerekiyorsa
yenisiyle degistirin.

Su hortumlari patlak olabilir.

Kontrol edin gerekiyorsa
yenisiyle degistirin.
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13. MAKINE SERVIiS VE YEDEK PARCALARI :

13.1. GeKaMac® GKM 240

RESIM NO SAP KODU MALZEME TANIMI
1 2020900330 GKM 240 TUTAMAKLI KAPAK KOMPLE
2 a 1000900400 SAG EL TUTAMAGI
b 2020900334 GKM 240 TUTAMAK PROFILI BOYALI
c 1000900399 SOL EL TUTAMAGI
3 a 1000900475 | TEL SURME MOTORU
b 1000900406 MAKARA
c 2020900313 TEL SURME BASKI MAKARASI
4 1000900745 | FREN SILINDIRI
5 1051800004 FLANS
6 1000901072 GKM 240 PAKO SALTER
7 1000900330 | DIiSI JAK 50/ 70
8 2020900327 GKM 240 GOVDE KOMPLE BOYALI
9 1000900364 GKM 240 HAREKETLI TEKER
10 1000900363 GKM 240 SABIT TEKER
11 2020900620 220 V SIVA ALTI TOPRAKLI PRiZ
12 1000900346 13,5 mm PLASTIK REKOR
13 2020900370 | TUP TUTUCU
14 2020900505 GKM 240 SOK BOBINI KOMPLE
15 1000901122 GKM 240 FAN MOTORU
16 1000900007 GKM 240 REDRESOR GRUBU
17 2020900503 GKM 240 KOMPLE TRAFO (SALTERLI)
18 1000900318 GKM 240 TRAFO KARTI
19 1000900302 GKM 240 KONTAKTOR (LC1D1818D5)
20 1000900537 42 VOLT VENTIL
21 1000900405 TRISTOR MODUL
22 2020900644 | X2 KABLAJ GRUBU (GKM 240 ICIN)
23 2020900974 |MR12 ELEKTRONIK KART
26 2020900328 GKM 240 VIDALI KAPAK KOMPLE
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13.2. GeKaMac® GKM 250

GKM 250

EJme

15
j/}w

g/ A7 18 214 22
s | | £ °

,,,// 23

1
RESIM NO SAP KODU MALZEME TANIMI
1 2020900397 GKM 250 VIDALI KAPAK
2 1000900318 GKM 250 KART TRAFOSU
3 1000900405 TRISTOR MODUL
4 2020900974 MR 12 ELEKTRONIK KART
6 1000900302 GKM 240-250 KONTAKTOR
7 1000901072 GKM 250 PAKO SALTER
8 2020900644 X2 KABLAJ GRUBU (GKM 250 ICIN)
9 2020900273 FLANS
10 1000900993 DISI JAK TAKIMI 50 / 70
11 a 1000900400 SAG EL TUTAMAGI
2020900340 GKM 240 TUTAMAK PROFILi BOYALI
c 1000900399 SOL EL TUTAMAGI
12 1000900364 GKM 250 HARAKETLI TEKER
13 1000900363 GKM 250 SABIT TEKER
14 1000900480 GKM 250 CAM SIGORTA YUVASI
15 1000900537 42 VOLT VENTIL
16 1000900346 13,5 mm PLASTIK REKOR
17 1000900475 TEL SURME MOTORU
18 1000900745 FREN SIiLINDIRI
19 2020900564 GKM 250 SOK BOBIN
20 2020900561 GKM 250 KOMPLE TRAFO
21 1000900007 GKM 250 REDRESOR GRUBU
22 1000900710 GKM 250 FAN
23 2020900398 GKM 250 MENTESELI KAPAK
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13.3. GeKaMac® GKM 350-2G

OKM 350-420

b m
4 /‘

/.

-

o] By

47

RESIiM NO SAP KODU MALZEME TANIMI
1 2020900415 GKM 350/420 YAN KAPAK SOL
1 2020900413 GKM 350/420 YAN KAPAK SAG
2 1000900265 0-1 ANAHTAR
3 2020900318 50-70 DiSI BAGLANTI ELEMANI
4 2020900412 GKM 350/420 METAL GOVDE
5 1000900362 GKM 350/420 HAREKETLI TEKERLEK
6 1000900478 GKM 350/420 SABIT TEKERLEK
7 2020900573 GKM 350 SOK BOBIN
8 2020900565 GKM 350 TRAFO
9 1000900005 GKM 350 REDRESOR GRUBU
10 1000900313 300A SONT
11 1000900303 GKM 350 KONTAKTOR
12 1000900405 TRISTOR MODUL
13 1000900317 KART TRAFOSU
14 1000900635 FAN (25 cm)
15 2020900420 GKM 350-420 FAN KORUMA SACI
16 2020900417 GKM 350 UST KAPAK
17 1000900814 12 KADEME PAKO SALTER
18 1000900505 ZAMAN AYAR DUGMESI
1000900398 25K POT
19 a 1000900508 KAYNAK YONTENI SECIM DUGMESI
1000900402 2X6 KOMUTATOR ANAHTAR
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RESIM NO SAP KODU MALZEME TANIMI
20 1000900722 GKM TEK EKRANLI A/V ELEKTRONIK KART
21 1000900724 EKRAN KARTI TRAFOSU 2X12 VAC (ST30185403)
22 1000901144 KLEMENS
23 2020900655 X2 KABLO GRUBU
24 2020900657 X1 KABLO GRUBU
25 2020900974 MR12 ELEKTRONIK KART
26 a 1000900399 PLASTIK TUTAMAK (SOL)
b 2020900419 PROFIL KOL
c 1000900400 PLASTIK TUTAMAK (SAG)
27 2020901129 TEL SURME UNITESI SAPLAMA
28 1000900487 TEL SURME UNITESI HAREKETLI TEKERLEK
29 1000900488 TEL SURME UNITESI SABIT TEKERLEK
30 1000900537 GAZ VALFI
31 2020900458 ARA KABLO KELEPCESI
32 1000901144 KLEMENS
33 1000900346 13,5 mm REKOR
34 2020900339 TEL SURME UNITESI METAL GOVDE
35 2020900273 FLANS
37 a 1000900495 TEL HIZI AYAR DUGMESI
b 1000900398 25K POT
38 1000900745 FREN SILINDIRI TAKIMI
39 a 1000900396 TEL SURME MOTORU
b 1000900711 TEL SURME SISTEMI (0,8 mm-1,0 mm)
c 1000900729 TEL SURME MAKARASI (0,8 mm-1,0 mm) CAP 40 mm
d 1000900015 TEL SURME MERKEZI BAGLANTI ADAPTORU
40 2020900345 TEL SURME KAPAK (TUTAMAKLI)
41 1000900481 PLASTIK SURGULU KAPAK KiLIDi
42 1000900058 TEL SURME TASICI PLASTIK KULP
43 2020900343 TEL SURME UNITESI KAPAK (VIDALI)
45 2020900620 220V PRiZ
47 2020900446 TUP TUTUCU
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13.4. GeKaMac® GKM 420-2G , 420-2W

b
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OKM 350-420
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RESIiM NO SAP KODU MALZEME TANIMI
1 2020900415 GKM 350/420 YAN KAPAK SOL
1 2020900413 GKM 350/420 YAN KAPAK SAG
2 1000900265 0-1 ANAHTAR
3 2020900318 50-70 DiSI BAGLANTI ELEMANI
4 2020900412 GKM 350/420 METAL GOVDE
5 1000900362 GKM 350/420 HAREKETLI TEKERLEK
6 1000900478 GKM 350/420 SABIT TEKERLEK
7 2020900569 GKM 420 SOK BOBIN
8 2020900589 GKM 420 TRAFO
9 1000900010 GKM 420 REDRESOR GRUBU
10 1000900314 400A SONT
11 1000900304 GKM 420 KONTAKTOR
12 1000900405 TRISTOR MODUL
13 1000900317 KART TRAFOSU
14 1000900635 FAN (25cm)
15 2020900420 GKM 350-420 FAN KORUMA SACI
16 2020900417 GKM 350-420 UST KAPAK
17 1000901110 1-4 PAKO SALTER (GKM 420)
17 1000901111 1-7 PAKO SALTER
18 a 1000900505 ZAMAN AY AR DUGMESI
b 1000900398 25K POT
19 a 1000900508 KAYNAK YONTENI SECIM DUGMESI
1000900402 2X6 KOMUTATOR ANAHTAR
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RESIM NO| SAP KODU MALZEME TANIMI
20 1000900722 GKM TEK EKRANLI A/V ELEKTRONIK KART
21 1000900724 EKRAN KARTI TRAFOSU 2X12 Vac ST30185403
22 1000901144 KLEMENS
23 2020900655 X2 KABLO GRUBU
24 2020900657 X1 KABLO GRUBU
25 2020900974 MR12 ELEKTRONIK KART
26 a 1000900399 PLASTIK TUTAMAK (SOL)
b 2020900419 PROFIL KOL
1000900400 PLASTIK TUTAMAK (SAG)
27 2020901129 TEL SURME UNITESI SAPLAMA
28 1000900487 TEL SURME UNITESI HAREKETLI TEKERLEK
29 1000900488 TEL SURME UNITESI SABIT TEKERLEK
30 1000900537 GAZ VALFI
31 2020900458 ARA KABLO KELEPCESI
32 1000901144 KLEMENS
33 1000900346 13,5 mm REKOR
34 2020900339 TEL SURME UNITESI METAL GOVDE
35 2020900273 FLANS
36 1000900421 6 mm SU KAPLINI
37 a 1000900495 TEL HIZI AYAR DUGMESI
b 1000900398 25K POT
38 1000900745 FREN SILINDIRI TAKIMI
39 a 1000900396 TEL SURME MOTORU
b 1000900714 TEL SURME SISTEMI (1,0 mm-1,2 mm)
c 1000900730 TEL SURME MAKARASI (1,0 mm-1,2 mm) CAP 40 mm
d 1000900015 TEL SURME MERKEZI BAGLANTI ADAPTORU
40 2020900345 TEL SURME KAPAK (TUTAMAKLI)
41 1000900481 PLASTIK SURGULU KAPAK KiLIDi
42 1000900058 TEL SURME TASICI PLASTIK KULP
43 2020900343 TEL SURME UNITESI KAPAK (VIDALI)
45 2020900620 220V PRiZ
48 2020900256 POMPA UNITESI
49 1000900367 SU DEPOSU
50 1000900368 SU DEPOSU KAPAGI
51 1000900457 MOTOR KORUMA SALTERI
52 1000900776 RADYATOR
53 2020900321 PERVANE
54 1000900457 POMPA MOTORU
55 2020900252 ARA KABLO
56 2020901129 TEL SURME UNITESI SAPLAMASI
57 2020900446 TUP TUTUCU
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13.5. GeKaMac® GKM 500-2W, 500-2G

GKM 500-600

55

RESIM NO SAP KODU MALZEME TANIMI

1 2020900427 GKM 500/600 YAN KAPAK SAG

1 2020900429 GKM 500/600 YAN KAPAK SOL

2 a 1000900508 KAYNAK YONTEMI SECIM DUGMESI
b 1000900402 2X6 KOMUTATOR ANAHTAR

3 a 1000900505 ZAMAN AYAR DUGMESI
b 1000900398 25K POTANSIYOMETRE

4 1000900722 GKM TEK EKRANLI A/V ELEKTRONIK KART

5 1000900724 EKRAN KARTI TRAFOSU 2X12 VAC (ST30185403)

6 1000900265 0-1 ANAHTAR

7 1000900811 1-9 PAKO SALTER

8 1000900812 1-4 PAKO SALTER

9 1000900338 70-95 DiSI BAGLANTI ELEMANI

10 2020900426 GKM 500/600 METAL GOVDE

11 1000900749 GKM 500/600 HAREKETLI TEKERLEK

12 1000900478 GKM 500/600 SABIT TEKERLEK

13 2020900493 GKM 500/600 SOK BOBIN

14 2020900516 GKM 500 TRAFO

15 1000900003 GKM 500 REDRESOR

16 1000900315 600A SONT

17 1000900309 GKM 500/600 KONTAKTOR

18 1000900316 POMPA TRAFOSU

19 1000900317 ELEKTRONIK KART TRAFOSU

20 1000900358 30 CM FAN

21 2020900435 GKM 500 FAN SACI

22 2020900431 GKM 500 UST KAPAK

23 1000900405 TRISTOR MODUL

24 2020900657 GKM X1 KABLO GRUBU
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RESIM NO SAP KODU MALZEME TANIMI
25 2020900655 GKM X2 KABLO GRUBU
26 2020900974 MR12 ELEKTRONIK KART
27 1000900487 TEL SURME UNITESI HAREKETLI TEKERLEK
28 a 1000900394 PLASTIK SAG EL TUTAMAGI
b 2020900434 PROFIL KOL
c 1000900393 PLASTIK SOL EL TUTAMAGI
29 1000900537 GAZ VALFI
30 2020900458 ARA KABLO KELEPCESI
31 1000900260 NO: 1 SIRA KLEMENS
32 1000900346 13,5 REKOR
33 1000900488 TEL SURME UNITESI SABIT TEKERLEK
34 2020900273 FLANS
35 1000900421 6 mm SU KAPLINT
36 a 1000900495 TEL HIZI AYAR DUGMESI
b 1000900398 25K POTANSIYOMETRE
37 1000900745 FREN SIiLINDIRI TAKIMI
38 a 1000900396 TEL SURME MOTORU
b 1000900714 TEL SURME SISTEMI (1,0 mm-1,2 mm) CAP 40 mm
c 1000900730 TEL SURME MAKARASI (1,0 mm-1,2 mm)
d 1000900015 MERKEZi BAGLANTI ADAPTORU
39 2020900343 TEL SURME SISTEMI VIDALI KAPAK
40 1000900481 PLASTIK KAPAK KILIDi
41 1000900058 PLASTIK KULP
42 2020900339 TEL SURME UNITESI METAL GOVDE
43 2020900345 TEL SURME SISTEMI TUTAMAKLI KAPAK
44 1000900707 DiSi SOKET
45 1000900480 CAM SIGORTA YUVASI
46 2020900620 220V PRiZ
47 1000900348 29 RAKOR
48 2020900256 POMPA UNITESI
49 1000900367 SU DEPOSU
50 1000900368 SU DEPOSU KAPAGI
51 1000900422 MOTOR KORUMA SALTERI
52 1000900776 RADYATOR
53 2020900321 PERVANE
54 1000900457 POMPA MOTORU
55 2020900258 ARA KABLO (5 m)
56 2020901129 TEL SURME UNITESI SAPLAMASI
57 2020900446 TUP TUTUCU
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13.6. GeKaMac® GKM 600-2W

GKM 500-600

55

RESIM NO SAP KODU MALZEME TANIMI

1 2020900427 GKM 500/600 YAN KAPAK SAG

1 2020900429 GKM 500/600 YAN KAPAK SOL

2 a 1000900508 KAYNAK YONTEMI SECIM DUGMESI
b 1000900402 2X6 KOMUTATOR ANAHTAR

3 a 1000900505 ZAMAN AYAR DUGMESI
b 1000900398 25K POTANSIYOMETRE

4 1000900722 GKM TEK EKRANLI A/V ELEKTRONIK KART

5 1000900724 EKRAN KARTI TRAFOSU 2X12 Vac ST30185403

6 1000900265 0-1 ANAHTAR

7 1000900811 1-9 PAKO SALTER

8 1000900812 1-4 PAKO SALTER

9 1000900338 70-95 DiSI BAGLANTI ELEMANI

10 2020900426 GKM 500/600 METAL GOVDE

11 1000900749 GKM 500/600 HAREKETLI TEKERLEK

12 1000900478 GKM 500/600 SABIT TEKERLEK

13 2020900493 GKM 500/600 SOK BOBIN

14 2020900516 GKM 600 TRAFO

15 1000900003 GKM 600 REDRESOR

16 1000900315 600A SONT

17 1000900309 GKM 500/600 KONTAKTOR

18 1000900316 POMPA TRAFOSU

19 1000900317 ELEKTRONIK KART TRAFOSU

20 1000900358 30 cm FAN

21 2020900435 GKM 500 FAN SACI

22 2020900431 GKM 500 UST KAPAK

23 1000900405 TRISTOR MODUL

24 2020900657 GKM X1 KABLO GRUBU
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RESIM NO SAP KODU MALZEME TANIMI
25 2020900655 GKM X2 KABLO GRUBU
26 2020900974 MR12 ELEKTRONIK KART
27 1000900487 TEL SURME UNITESI HAREKETLI TEKERLEK
28 a 1000900394 PLASTIK SAG EL TUTAMAGI
b 2020900434 PROFIL KOL
c 1000900393 PLASTIK SOL EL TUTAMAGI
29 1000900537 GAZ VALFI
30 2020900458 ARA KABLO KELEPCESI
31 1000900260 NO: 2 SIRA KLEMENS
32 1000900346 13,5 REKOR
33 1000900488 TEL SURME UNITESI SABIT TEKERLEK
34 2020900273 FLANS
35 1000900421 6 mm SU KAPLINT
36 a 1000900495 TEL HIZI AYAR DUGMESI
b 1000900398 25K POTANSIYOMETRE
37 1000900745 FREN SIiLINDIRI TAKIMI
38 a 1000900396 TEL SURME MOTORU
b 1000900668 TEL SURME SISTEMI (1,2 mm-1,6 mm) CAP 40 mm
C 1000900731 TEL SURME MAKARASI (1,2 mm-1,6 mm)
d 1000900015 MERKEZi BAGLANTI ADAPTORU
39 2020900343 TEL SURME SISTEMI KAPAK (SOL)
40 1000900481 PLASTIK KAPAK KILIDi
41 1000900058 PLASTIK KULP
42 2020900339 TEL SURME UNITESI METAL GOVDE
43 2020900345 TEL SURME SISTEMI KAPAK (SAG)
44 1000900707 DiSi SOKET
45 1000900480 CAM SIGORTA YUVASI
46 2020900620 220V PRiZ
47 1000900348 29 REKOR
48 2020900256 POMPA UNITESI
49 1000900367 SU DEPOSU
50 1000900368 SU DEPOSU KAPAGI
51 1000900422 MOTOR KORUMA SALTERI
52 1000900776 RADYATOR
53 2020900321 PERVANE
54 1000900457 POMPA MOTORU
55 2020900258 ARA KABLO
56 2020901129 TEL SURME UNITESI SAPLAMASI
57 2020900446 TUP TUTUCU
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YETKILI TEKNIK SERVISLER

FROSER KAYNAK - 1220001330

ADRES: iKITELLi 0.S.B. DEMIRCILER SAN.SIT. C1. BLOK NO:198 BASAKSEHIR/ISTANBUL

1 .
TEL: 0(212)549 50 70 / CEP:0(530)783 67 97 EMREAYAR ISTANBUL AVRUPA
MAIL: info@froser.com.tr

TEKBEN KAYNAK - 1210000027
ADRES: DOLAPDERE SAN. SIT. 2. ADA NO:20 iKiTELLI/iSTANBUL :

2 - —

TEL: 0(212)549 57 91/ 0(533) 685 14 64 VEYSi POLAT/ 0(542) 673 02 81 GOKHAN KAHRAMAN ISTANBUL AVRUPA
MAIL: tekbenkaynak@hotmail.com

KAAN TEKNIK KAYNAK - 1210000099
ADRES: iKITELLi OSB MAH.SEFAKOY 3.BLOK SK. SEFEKOY SAN. 3.BLOK NO:12 iKITELLI/iSTANBUL +

3
TEL: 0(212)671 48 53 / 0(530) 051 99 37 MUSTAFA CORUT ISTANBUL AVRUPA
MAIL: mustafa_corut@hotmail.com

GELISIM KAYNAK TEKNIGI - 1220001402
ADRES: H.RIFAT PASA MAH. YUZER HAVUZ SK. KAT:4 PERPATIC. MRKZ. B BLOK OKMEYDANI/ISTANBUL ;

4
TEL: 0212 2212934 ISTANBUL AVRUPA
MAIL:

ENES KAYNAK TEKNIK - 1220008040

5 [ADRES: IKITELLI O.5.B. AYKOSAN SANAYi SITESI CARSI BLOK 7. GIRi$ NO:279 BASAKSEHIR/ISTANBUL iSTANBUL AVRUPA
TEL: 0(212)671 91 16 / 0(536) 369 53 78 NiYAZi OZUGAK
MAIL: nyzozucak@gmail.com

ESKICI KAYNAK - 1220008340
ADRES: AYDINLI MAH. MELODI SOK. NO:2/43 TUZLA/iSTANBUL f

6
TEL: 02165934846 / 1407 Dogan Bey - 0530 918 79 26 Hatice Hn. ISTANBUL ANADOLU
MAIL: Eskici KAYNAK <eskicikaynak@gmail.com>

PRIZMA TEKNIK HIRDAVAT - 1210000059
ADRES: MESCIT MAHALLESI.DEMOKRASI CAD. NO:3 BIRMES SAN. SITESI B9 BLOK NO:25/26 TUZLA/ISTANBUL P

7
TEL: 0216 394 06 38 ISTANBUL ANADOLU
MAIL: Prizma Teknik Hirdavat <prizma@prizmahirdavat.com.tr>

GORSEL KAYNAK TEKNIGI - 1210000047
ADRES: ESKi YAKACIK CAD.NO:37/A.. KARTAL/ISTANBUL .

8
TEL: 0216 330 1400 ISTANBUL ANADOLU
MAIL: Gorsel Kaynak Teknigi <info@gorselkaynak.com>

POYRAZ KAYNAK - 1220007391

o [ADRES: HURRIYET MAH. 9. SOK. NO:18 ALTINOVA CAVUSCIFTLIGI KOYU ALTINOVA/YALOVA YALOVA
TEL: 05434807278
MAIL: Poyraz Kaynak <poyrazkaynakhirdavat @gmail.com>

CAGRI KAYNAK - 1220007391

10| ADRES: CUMHURIYET MAH. PAZAR YOLU CAD. NO: 44 iC KAPI NO: 12 ALTINOVA/YALOVA YALOVA
TEL: 0507 905 1595
MAIL: hasim ¢agri <cagrikaynak77 @gmail.com>

KAYNAK MERKEZ| - 1210000049
ADRES: NiLUFER TiCARET MERKEZI 64.SOK.NO:2

11
TEL: 02244432374 BURSA
MAIL: kaynak merkezi satis <satis@kaynakmerkezi.com.tr>

ELKAYSAN KAYNAK MAKINELERI - 1210000016

12 | ADRES: ALAADDINBEY MH.CIFTLIK CD. MESE-6 ISMERKEZI NO:5/K... BURSA
TEL: 0224 251 14 89
MAIL: Elkaysan <info@elkaysan.com>

TEKNIK KAYNAK

13 | ADRES: PASA ALANI MAH. CUMHURIYET CAD. NO:229 CiC KAPINO:3 BALIKESIR
TEL: 0545 595 42 07 GULTEKIN CETIN
MAIL: teknikkaynak10@gmail.com

MERIC HIRDAVAT

1 ADR_ES: Ve.§i|ter.ze Mahallesi Modern Sanayi Sitesi 8035. Sokak No: 15 —17 Erenler / SAKARYA SAKARYA
MAIL: satis@hirdavatburda.com
CEP: 054133553 70 1el:0264 276 18 19

ERTUNC MAKINE
15 | ADRES: SAN.MAH.FIRAT.SOK.NO:14/3 KORFEZ SAN.SAN.SIT KUZEY KAPI KARSIS| KOCAEL

TEL:0262 335 3593-05325670649  FAX:0262 3353593

MAIL:ertuncmakina@hotmail.com

™
o

YETISKUL MAKINE

ADRES: TEKSAN SAN.SIT. E-3 BLOK NO:24 ESKiSEHIR

TEL: 0222 228 03 43 - 532 204 16 66 ENDER YETiSKUL FAX:0222 228 03 43

MAIL: yetiskulmakina@hotmail.com

ESKISEHIR,KUTAHYA BiLECIK

OZTURK KAYNAK

ADRES: DURAK MAH.KUNT SOK.NO:2/A

TEL: 02762040020

MAIL: Yusufozturk094 @gmail.com

USAK

ZARIF KAYNAK

ADRES: YENI SAN.SIT.2 BLOK NO:49 ISPARTA

TEL: 024621891 96 -FAX:0242 2279410

MAIL:zarif_kaynak@hotmail.com

ISPARTA,BURDUR

YILDIZ TEKNiK MAKINA

ADRES: SUMER MAH. 27. SOK. NO:39/1

TEL: 0258 268 94 62 / 0507 04922 66 MUHAMMET CIRAK

MAIL: yildizteknikmakina@hotmail.com

DENizLi




DELTA KAYNAK MAKINA

ADRES: 1.SANAYI SITESI 163 SOKAK NO:29 MERKEZEFENDI / DENIZLI

TEL: kaynakci_omer@hotmail.com

MAIL: 03322333752-05333552211  FAX:05332333752

20 DENizLi
TEL: 0258 2612007 0541553 0595
MAIL: deltakay-mak@outlook.com
AYHAN TEKNIK
21 ADRES: SUMER MAHALLESI 3.SANAYi SITESi 25.CADDE NO:101 MERKEZEFENDI / DENiZLi DENizLi
TEL: 02582517816 0535281 60 50
MAIL: ayhanteknikservis@hotmail.com
CEREN MAKINE
22 ADRES: lik mah.KEMALPASA CAD.153.SOK.NO:3 ERIM SITESI ISIKKENT izmiR
TEL: 023243636 78-0532200 79 00-0532 241 95 66-0530 404 49 24
MAIL: engin@cerenmakina.com
IZTEK KAYNAK
23 ADRES: Rafet Pasa Mah. 5176 Sok. No: 9/a Bornova/iZMIR iZMiR
TEL: ADEM BULUT:0533 508 22092 - BEKIR SERBEST=0530 992 54 85
MAIL: iztekkaynak@gmail.com
CELIK KAYNAK
5a | ADRES: 1. SAN. SITESI 2824 SOK. NO:27/B CARFI i$ MERKEZI.. Konak/iZMIR izmiR
TEL: 02324334494 GSM :0541 253 53 50 Yusuf CELIK
MAIL: torc_35@hotmail.com
SATAP KAYNAK
25 ADRES: MRK 4155 SOK NO:39/A KONAK/IZMIR iZMiR
TEL: 0(232)254 4973
MAIL: satapk k@hotmail.com
—
AYAZ TEKNIK
26 ADRES:ATATURK SANAYIi SITESi 7 EYLUL MAHALLESI 5554 SOKAK NO:61 TORBALI/iZMIR iZMiR
TEL: 0(554) 335 06 75 Eyvas AVCI
MAIL: ayazteknikmakina@gmail.com
MTS KAYNAK
27 ADRES: E.MIN I$ HANI 1203 SK.NO:8/C.. izmMiR
TEL: Belgin <belgin@mtskaynak.com>
MAIL: 0232 459 44 32
OZDEMIR MAKINE
28 ADRES: ZEYBEK MAH. 1521 SOK. NO: 31/7 EFELER/AYDIN AYDIN
TEL: 0546 453 78 12
MAIL:info@ozdemirmakina.net
MANISA ENDUSTRI
29 ADRES: 75. YIL MAH. KESS 5307 SOKAK. NO:113/A MANISA
TEL: (0236) 233 76 23 -(0545) 83132 96
MAIL:
KEYVAN TEKNIK SERVIS
20 | ADRES: IVEDIK ORG.SAN.1438.S0K.NO:24 OSTiM ANKARA ANKARA
TEL: 03123956517-05335296357
MAIL:keyvanteknik@hotmail.com
BLIM ELEKTRIK
31 ADRES: 1.50K. ARMAGAN PASAJI NO:1023/18 OSTIM / ANKARA ANKARA
TEL:0312 3853041
MAIL: bilimelektrik.50@gmail.com
ESER TEKNIK SERVIS SAN. TiC. LTD. STi.
32 ADRES: TURGUT OZAL MAH. 1953 CAD. NO:22/D ASTOR i$ MERKEZI YENIMAHALLE/ANKARA ANKARA
TEL:312 3540206
MAIL:
DESTEK KAYNAK
33 ADRES: OSTIM OSB 1246 CADDE NO:18 ANKARA ANKARA
TEL:0312354 8181
MAIL:
CAG TEKNIK MAKINA
24 | ADRES: TASYAKA MAH. 261. SOK. NO:13 FETHIYE MUG&LA
TEL: 0532 795 80 35
MAIL: i ina@hotmail.com - yusufbesbas@hotmail.com
YENI OZTAS TIBBI GAZLAR
35 ADRES: SANAYi MAH. 3223 SK. (35. BLOK) NO:1/1 Isparta Merkez ISPARTA
TEL: 02462233981
MAIL: yeniozta@gmail.com
EBINC MAKINA INSAAT TEMIZLIK
36 ADRES: SEYRANTEPE MAH. SANAYI SITESI 26 SK. OTO SANAYi SITESi NO:5 iC KAPI NO:6 TUSBA/VAN VAN
TEL: ebincmakina@hotmail.com
MAIL: 5323066738 /5396581434 ADEM BEY : 0542 897 1194
OMSER TEKNIK DESTEK ADANA
37 ADRES: YESILObA MAH. 46023 SOKAK NO:11/A SEYHAN / ADANA MERSIN
TEL: 03224289223 4289294 -4289223  cep:05322609653  fax:0322428 92 22 HATAY
MAIL: servis@omser.com.tr murat@omser.com.tr w“
MAKSAN BOBINAJ
ADRES: ATATURK SAN.SIT.11.BLOK NO:6 DiYARBAKIR
38
TEL: 04122376847-05337775704 FAX:0412 23831 69 DIVARBAKIRBATMANMUS
MAIL: maksanbobinaj@hotmail.com
YILDIZ ELEKTRIK
39 ADRES: F.CAKMAK MAH.HUDAI CADDESI 10563.SOK.NO:46 KARATAY/KONYA KONYA
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KOC MAKINE

ADRES: FATIH MAH. BOZKOY SOK. NO:29 i¢ KAPI NO:1 SELCUKLU/KONYA

TEL: SADRETTIN KOG : 0(332) 23347 72

MAIL: kocmakine@hotmail.com

KONYA

a4

=y

OFLAZ KAYNAK - FARUK OFLAZ

ADRES : FEVZi CAKMAK MAH.10642.5K.NO:73 D:1

TEL :05396484545

MAIL : info@oflazkaynak.com

KONYA
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AKTIF ELEKTRIK BOBINAJ - MUSTAFA BASEV

ADRES : HAMIDIYE MAH. 737. SOK. ABLOK NO:32

TEL :0(554)847 90 66

MAIL :0(554)847 90 66

KARAMAN
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CALIKOGLU BOBINAJ URUNLERI

ADRES: SANAYi MAHALLESI 60031 NOLU CAD NO 1 SEHITKAMIL/GAZIANTEP

TEL: 0532 297 19 27 Hakan Usta

MAIL: calikoglubobinaj@hotmail.com

GAZIANTEP
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CALISKAN BOBINAJ - MURAT KESKIN

ADRES: YENi MAH. YURTSEVER CAD. NO:52 KAPI NO:52

TEL: 03622281214/0535 7667738

MAIL: ¢ binaj@hotmail.com

SAMSUN
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ADEM ALTUNKESER - EMEK BOBINAJ

ADRES: MiMARSINAN MAH. CORUM SAN. SITESi. 15. CAD NO:5 C

TEL: 0364 234 68 84

MAIL: emekbobinaj@hotmail.com

CORUM
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TEKNIK ELEKTRIK BOBINAJ

ADRES: SANAYi MAH.DEGIRMEN SOKAK 25 / TRABZON

TEL: davut.kol@hotmail.com

MAIL: 04623255226 -05437631950 FAX:

TRABZON
RiZE
ARTVIN
GIRESUN
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SAHIN BOBINAJ VE MAKINE

ADRES: istiklal caddesi no:154 BiGA-CANAKKALE

TEL: 02863161171-05326788193

MAIL:

CANAKKALE
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MERT BOBINAJ

ADRES: Sanayi Sitesi 11. Sok. no:38 Elazig

TEL: 0424224 2437- 05326840423 FAX:

MAIL: cahit.cakir23@gmail.com

ELAZIG
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ADS METAL MAKINA

ADRES: Cavusoplu Mah. Hancilar Sk. No:6 Yesilyurt/Malatya

TEL:0(422)336 15 15 Burak Bey : 0542 849 19 64

MAIL:

MALATYA
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TOLGA MAKINE

ADRES: 1.Lalapasa Mahallesi Cennet Cesme Sokak Yasam Apt. No:6/E Yakutiye ERZURUM

TEL: 0442 235 63 64 CEP: 0538 578 63 64

MAIL: tolgamakine@hotmail.com

ERZURUM
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ADIGUZEL

ADRES: Anbar mahallesi demirciler sitesi 26.cadde No.67 melikgazi Kayseri

TEL: 05376311675 TEL:03523115675

MAIL:hayati_adi il.com

KAYSERI
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FAZ MAKINA BOBINAJ

ADRES: Cumhuriyet Mahallesi Sanayi Sitesi 680. Sokak No:91 Muratpasa /ANTALYA

TEL:r0532 524 14 87 Tel:0242 3465876

MAIL: info@fazmakina.com.t

ANTALYA
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USTUN BOBINAJ

ADRES: Orhangazi Mah. Elbistan San. Sit. 15. Blok Elbistan, Kahramanmaras

TEL: 0344 413 64 93

MAIL:

KAHRAMANMARAS

ELECTRO-CENTER

ADRES: Bahgelievler mah. Trabzon cad. Hasel apt alti No: 116/5 Dulkadiroglu —K.MARAS

TEL: 03442360096-05327822230 FAX:0344 236 01 45

MAIL: electro-center@hotmail.com

KAHRAMANMARAS
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AZGULER ELEKTRONIK

ADRES: Seyhsinan Mahallesi Biilent Ecevit Bulvari No:210-212 Gorlu/TEKIRDAG

TEL: 0(282)9991711 / 0(534)516 3443 “ArdaAZGULER”

MAaiL:azgulerelektronik@gmail.com

TEKIRDAG




15. GARANTI SARTLARI

i. Garanti stiresi, kaynak makinesinin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 yildir.

Kaynak makinesinin garanti siiresi icerisinde arizalanmasi durumunda tamirde gegen siire garanti siiresine
eklenir. Kaynak makinesinin tamir siiresi en fazla 20 is glniidiir. Bu siire, kaynak makinesinin servis
istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda sirasi ile kaynak makinesinin saticisi, bayiisi, acentesi,
temsilciligi, ithalat¢is1 veya imalatgisindan birine teslim edildigi tarihten itibaren baslar.

Kaynak makinesinin garanti siiresi icerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerek montaj hatalarindan dolay:
arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da bagka herhangi bir ad altinda higbir ticret
talep edilmeksizin tamiri yapilacaktir.

ii. Kaynak makinesinin; teslim tarihinden itibaren garanti siiresi i¢inde kalmak kaydi ile iki yil igerisinde, ayni
arizayl ucten fazla tekrarlamasi veya farkli arizalarin besten fazla ortaya c¢ikmasi sonucu, maldan
yararlanamamanin siireklilik kazanmasi, tamir igin gereken azami siirenin asilmasi, servis istasyonun mevcut
olmamasi halinde siras1 ile satici, bayii, acentesi, temsilciligi, ithalat¢is1 veya imalatcisindan birinin
diizenleyecegi raporla, arizasinin tamirinin miimkiin bulunmadigi belirlenmesi durumlarinda, tcretsiz olarak
degistirme islemi yapilacaktir.

iii. Kaynak makinesinin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan kaynaklanan arizalar
garanti kapsami digindadir.

iv. Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar i¢in Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, Tiiketicinin ve
Rekabetin Korunmas1 Genel Miidiirliigii'ne basvurulabilinir. GEDIK KAYNAK SAN. TIC. A.S.’nin verdigi
garanti, miinhasiran iirettigi makinelerin yapiminda kullanilan pargalarin malzeme ve is¢ilik kusurunun GEDIK
KAYNAK SAN. TiC. A.S. tarafindan da kabul edilecek teknik bir heyetce tespit edilmesi halinde soz
konusudur. S6z konusu garanti, kullanim esnasinda sarf edilen malzemeleri (sase ve kaynak penseleri, kontak
meme, nozul, torc spirali, tel yolluklari, tel siirme makarasi, ampul, sigorta vb.) kapsamaz, bu sarf malzemeleri
ile kaynak malzemeleri garanti kapsami digindadir.

V. Garanti kapsamindaki {irtinlerde herhangi bir kusurun ortaya ¢ikmasi halinde miisteri veya kullanict derhal ve
yazihh olarak GEDIK KAYNAK SAN. TIC. A.S.’ye arizalanan makinenin arizasim, makinenin adm, seri
numarasini, fatura tarihini ve fatura eden firmanin adini bildirmek zorundadir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC.
A.S. kendisi igin en uygun sekilde, ya kendi fabrikasinda, ya miisterinin atdlyesinde ya da yetkili satig sonrasi
servisin atdlyesinde makinenin tamirini bedelsiz olarak yapar veya yaptirir. Miisterinin yukarida belirtilen
belgeleri gostermemesi halinde ilgili makinenin kendi deposundan ¢iktig1 tarihi baz alarak 15 aylik bir siireyi
garanti kapsaminda sayar.

vi. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.’ nin yukarida belirtilen, garanti kapsamindaki iiriinlerin kusurlu olmasi
halinde bedelsiz tamiri diginda, makinelerde meydana gelebilecek arizalar yiiziinden olusabilecek is kaybi veya
imalat kaybi1 gibi konularda herhangi bir sorumlulugu s6z konusu degildir.

vii. Makinenin, kullanim kilavuzunda belirtilen ortamlara uygun olmayan bir ortamda ¢alistirilmasi, uygun olmayan
sartlarda depolanmasi, GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.markas1, aksesuari ve sarf malzemeleri disinda
aksesuar ve sarf malzemeleri kullanilmasi ve makinenin miisteri tarafindan tamir edilmeye ¢alisilmasi hallerinde
GEDIK KAYNAK SAN. TIC. A.S.’nin garantisi gegersiz olacaktir.
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Gedik Kaynak Makineleri

KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BILGILERI

MakKinenin Markasl
Makine Modeli T

Makine Bandrol ve/veya
Seri No U

TUKETICIi BILGILERI

Firma Bilgileri PP

Yetkili Adi-Soyadi e

Telefon e

Makinenin Bulundugu Adres ..................................................................
Makinenin Bulundugu il e lge oo,
Mail Adresi USRI (T

Imza /Kase

SERVIS BILGILERI

Yetkili Servis Adi L
Kurulumu Yapan Ad- Soyad1 ..................................................................
Kurulum Tarihi e Joveiinnn. L
Garanti Baglangic Tarihi e

Garanti Bitis Tarihi e

Imza / Kase

UYARI: iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gegerli olabilmesi icin her iki
niishanin da tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi1 gerekmektedir. Garanti belgesi
imzalanmadan Once, her iki kopya lizerindeki makine seri numaralarinin ayni oldugunu kontrol
ediniz

www.gedikkaynak.com.tr
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Gedik Kaynak Makineleri

KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BILGILERI
)
GeKaMac

Makinenin Markasi
Makine Modeli T

Makine Bandrol ve/veya
Seri No U

TUKETICIi BILGILERI

Firma Bilgileri PP

Yetkili Adi-Soyadi PP

Telefon e

Makinenin Bulundugu Adres @ .......ooiiniiiiiiiii e
Makinenin Bulundugu il ... lge oo,
Mail Adresi USRI (T

Imza /Kase

SERVIS BILGILERI

Yetkili Servis Ad1 L
Kurulumu Yapan Ad-Soyadi @ .......o.oiiieii e
Kurulum Tarihi e Joveinin. L
Garanti Baglangic Tarihi e
Garanti Bitis Tarihi e

Imza / Kase

UYARI: iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gegerli olabilmesi igin her iki
niishanin da tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi1 gerekmektedir. Garanti belgesi
imzalanmadan Once, her iki kopya tlizerindeki makine seri numaralarinin ayn1 oldugunu kontrol
ediniz.
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E]' E Gedik Kaynak Ankara Caddesi
-k No: 306 Seyhli 34906 Pendik, Istanbul / Tirkiye
T+90 216 378 50 00 F +90 216 378 20 44

gedik@gedik.com.tr
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